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Biirsten flir optimales Glatten und Spreizen

MINK m Der Einsatz von Breit-
streck-Walzenbiirsten ~ verringert
spiirbar den Ausschuff aufgrund
von Faltenbildung. Dies wird er-
reicht durch am Umfang ange-
brachte Leistenbiirsten, die von der
Walzenmitte aus mit schridg nach
auBen gerichteten Faserbiindeln
versehen sind. Beim Beriihren der
Faserbiindel mit der Warenbahn
entsteht auf Grund der Bahnspan-
nung eine geringe Verformung der
Faserbiindel nach auBen. Hierdurch

entsteht die Spreizung, die pro Biir-
stenleiste nur wenige Zehntelmilli-
meter ausmacht. Die Drehbewe-
gung der Breitstreck-Walzenbiirste
von Mink wiederholt diesen
Spreizvorgang kontinuierlich, was
eine gleichméBige und wirkungs-
volle Streckung bis an den Rand
hervorruft.

Der auBerordentlich hohe Kun-
dennutzen begriindet sich in der
hervorragenden Breitstreck-Wir-
kung in Verbindung mit dem at-
traktiven Preis. Aber auch der még-
liche Umschlingungswinkel von 2-
180° und die einbaufertige und

schnelle Lieferung, gelten als sehr
vorteilhaft in der Anwendung. Der
gleichbleibende Wirkungsgrad bis
an den Rand bietet eine optimale
Glattung der Warenbahnen gegen-
iiber den herkémmlichen Breit-
streckwalzen mit Gummibesatz
oder auch Bananenwalzen. Selbst
diinne Folien (ab 8 pm), Bahnbrei-
ten bis tiber 4000 mm und sehr hohe
Laufgeschwindigkeiten sind kein
Problem. AuBer Folienbahnen wer-
den auch Vlies-, Textil-, Gummi-,

Papier- und andere Warenbahnen
auBerst zuverlassig gestreckt bzw.
geglattet.

Als Besatzmaterial stehen vier
unterschiedliche Fasern, darunter
auch eine vollbeborstete Ausfiih-
rung in zwei Durchmessern, speziell
fiir Folien- und Papierbahnen, zur
Verfiigung. Dariiber hinaus sind die
Breitstreck-Walzenbiirsten ~ von
Mink mit einer einzigartigen Dop-
pelschrinkung der Beborstung fiir
den Mehrfachnutzen, aber auch als
ableitfahige Variante erhéltlich.

O www.mink-buersten.com

Vollautomatisch und kompakt

OFRU m Die Ex-geschiitzte Destilla-
tionsanlage Compact kommt dort
zum Einsatz, wo auf automatische
Befiillung Wert gelegt wird. Die
Anlage ist fiir etwa 60-400 Liter/
Tag ausgelegt und besteht aus ei-
nem thermodélbeheizten liegenden
Destillationskessel aus Edelstahl, in
dem das verschmutzte Losemittel
aufbereitet wird.

Die Compact arbeitet vollau-
tomatisch und befiillt sich selb-
stindig und kontinuierlich mit-
tels einer integrierten Doppel-
membranpumpe oder durch die
Option Vakuum. Befiillt wird die
Anlage in regelméBigen Ab-
stinden aus einem Vorlage-
behélter. Ein Niveauregler hilt den
Fiillstand kontinuierlich im Kessel
konstant und erméglicht einen na-
hezu unbeaufsichtigten Betrieb,

wenn notig im 24 Stunden-Turnus.
Anzeigegerite im Frontblech infor-
mieren {iber Siede-/Dampftempe-
ratur des Losemittels, den ProzeB-
druck im Kessel und die Soll/Ist-
Werte der Hei-
- zung. Die
elektrische
Steuerung
iiberwacht
alle sicher-
heitsrele-
vanten Pa-
rameter
und schal-
tet die An-
lage  bei
Storung ab. Die Auto-
matikbefiillung erkennt, wenn das
SchmutzfaB leer ist.
O www.ofru.com

Eine neue Fotopolymer-Platten-Generation

JETEUROPE m Die neue Gene-
ration fotopolymerer Flexo-
und Buchdruckplatten mit
LAMS-Schicht bietet verbes-
serte Qualitit und eine lingere
Lebensdauer. Die Materialei-
genschaften der diinnen,
halbtransparenten und elasti-
schen schwarzen Schicht er-
moglichen die Reproduktion
von stabilen Rasterpunkten.
Die Platten von Ohkaflex sind
weniger empfindlich fiir die Einwir-
kung von Sauerstoff, wodurch die
Flanken der Punkte, insbesondere
im Hochlichtbereich, wesentlich
stabiler stehen wie bei bisherigen
Plattentypen. Daraus ergibt sich ein

Ohkaflex CTP

.
Existing CTP

homogener Ausdruck bei hohen
Geschwindigkeiten und eine ver-
laBliche Reproduzierbarkeit. Die
Abnutzung der Platten speziell bei
hohen Auflagen ist sehr gering, Be-
schidigungen durch Plattenreini-
gung werden durch den stabilen
Punktaufbau weitestgehend ver-
mieden. Dariiber hinaus bendtigt
die Platte durch diese Eigen-
schaften einen niedrigen
»Bump-Up« was in einen gro-
Beren Tonwertbereich resul-
tiert. Die halbtransparente
schwarze Schicht enthalt sehr
wenig Kohlenstoff, wodurch
die Anlagen zur Platten-
reinigung  weniger  ver-
schmutzt werden.

O www.jeteurope.nl

Zwei Funktionen
in einem Gerat

DRAABE ® Zur prura wurde
ein neues Komplettsystem
fiir die Luftbefeuchtung von
Rdumen mit nur geringem
Feuchtebedarf vorgestellt.
Das neue System soll spe-
ziell die wirtschaftlichen
und technischen Anforde-
rungen im Digitaldruck, in
CtP-Bereichen und in kleine-
ren Drucksdlen erfiillen.
Zum System gehoren eine
neue Multifunktions-Wasser-
aufbereitung, eine neue
Hochdruckvernebler-Gene-
ration und eine Digitalsteue-
rung, die zusammen als
dreiteiliges Komplettpaket
inklusive aller Wartungs-
und Serviceleistungen ange-
boten werden.

Herzstiick des neuen
Systems ist die multifunktio-
nale Hochdruck-Wasserauf-
bereitung DuoPur. Das
Modul integriert die fiir die
Hochdruck-Luftbefeuchtung
erforderliche Wasseraufbe-
reitung und Hochdruckpum-
pe erstmals in nur einem
Geridt. Der Installationsauf-
wand sowie die Investitions-
und Betriebskosten sollen
nach Auskunft des Unter-
nehmens durch diese neue
Hochdruck-Technologie auf
ein Minimum im Vergleich
zu klassischen Hochdruck-
systemen mit getrennter
Wasseraufbereitung redu-
Ziert sein. Das System ist
wie die tibrigen Module von
Draabe auch in einem trag-
baren Kleincontainer einge-
baut, der halbjéhrlich auto-
matisch vom Hersteller
gegen ein komplett gewarte-
tes und desinfiziertes Modul
ausgetauscht wird.

Zum Komplettsystem
gehort weiterhin die neue
Vernebler-Generation Nano-
Fog, die das von der DuoPur
aufbereitete Wasser direkt
in die zu befeuchtenden
Rédume verspriiht. Bis zu
vier NanoFog-Hochdruckver-
nebler mit einer Gesamt-
Befeuchtungsleistung von
maximal 12 kg Wasser/h
kdnnen mit einer DuoPur-
Hochdruck-Wasseraufberei-
tung versorgt werden.
Durch den Einsatz einer
neuartigen Nanodiisen-
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