Destillationsanlagen

fur Losemittel-Recycling €

OFRU

Schutzen Sie unsere Umwelt ’ OFRU

RECYCLING®




Ihr Spezialist fur Losemittel-Recycling

Anlagenkonzept Losemittel-Aufbereitungsanlage ASC-1500 2C

M Kesselvolumen 1500 I, Destillationsleistung ca. 200-550 I/hr*
Kombinierte Destillation bzw. Aufbereitung von Niedrigsiedern und/oder hochsiedenden Lésemitteln

Ihre Vorteile bei der eigenen Aufbereitung

Bis zu 90% Kosteneinsparung
Bis zu 90% weniger Sondermiill
Bis zu 95% Riickgewinnung

Konstante Losemittelqualitét

Go Green

Professionell, zeitgemaBe Technologie, hohe Qualitét, Innovation, Leistung, Rentabilitit, Sicherheit, Zuverlassigkeit, schnelle Amortisation



Kernkompetenz

Schnelle und kompetente Unterstiitzung Modernste Destillationsanlagen weltweit

Zuverlassige und sichere
Anlagen

Weltweiter Ruf,
internationale Marke

GroBe Fachkompetenz Ausgezeichnetes Preis-Leistungsverhaltnis

Modernste Destillationsanlagen weltweit

Begleitenden Depotstelle
nach RL 2014/34/EU

C € Konform ATEX Zulassung

Fachbetriebsqualifikation
nach § 19 | WHG / VAUwWS
(Wasserhaushaltsgesetz)
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ey zu unserer Qualitat




Erfahrungen auf breiter Ebene

OFRU Recycling fertigt eine groBe Auswahl an verfahrenstechnischen Anlagen zur Riickgewinnung organischer Losemittel. Durch ideenreiche
Losungen in der Umwelttechnik haben wir uns weltweit einen Namen gemacht — als Spezialist fiir die Aufbereitung verschmutzter Losemittel.

In partnerschaftlicher Zusammenarbeit mit unseren Kunden entwickeln wir Aufbereitungsldsungen fiir die anspruchsvolle Industrie, wie beispiels-
weise die Farb- und Lackindustrie, Druckfarbenhersteller, Entsorgungsfachbetriebe, Pharma- oder die allgemeine Industrie. Mit iber 35 Jahren
Erfahrung in verschiedenen Branchen, Anwendungsféllen und unterschiedlichen Losemittelgemischen konnen wir spezifische Anforderungen
kompetent erflillen. Als Technologiefiihrer gehdrt OFRU heute weltweit zu den fiihrenden Herstellern von Aufbereitungslosungen fiir verschmutzte
organische Losemittel.

Auch bei groBen internationalen Recyclingaufgaben finden Sie in OFRU Recycling einen starken Partner. Wir arbeiten vor Ort mit kompetenten
Vertriebspartnern zusammen und sprechen selbst im Haus englisch, spanisch, russisch und franzosisch. Unser Exportanteil liegt bei ca. 70%.

Die von OFRU Recycling gefertigten Riickgewinnungsanlagen basieren auf dem Prinzip der Vakuumdestillation. Verschmutzte Losemittel werden
unter allen sicherheitstechnischen Parametern verdampft, anschlieBend kondensiert und so von Verunreinigungen getrennt. Neben vielen anderen
Trennverfahren zahlt die Destillation zu dem Verfahren, das die beste Produktqualitat und hochste Wiedergewinnungsrate erzielt.

Individuelle Kundenldsungen

OFRU Recycling bietet Aufbereitungssysteme in allen Leistungsklassen. Ihre Auslegung erfolgt nach individueller Spezifikation, um eine optimale
Kundenldsung zu finden. Unsere Vertriebsingenieure legen nicht nur die geeignete Anlage aus, sie arbeiten auch verantwortlich an der Kundenl-
sung mit.

Neue Firmenzentrale 2015
OFRU investierte am neuen Standort Alzenau Industriegebiet Nord in ein beispielgebendes Projekt und starkt somit die Position als Technologie-

flihrer von Aufbereitungsanlagen zum Lésemittel-Recycling. Fertiggestellt wurde das neue Werk Mitte 2015. Damit wurden weitere 45 qualitativ
hochwertige Arbeitsplatze fiir den Standort Alzenau Nord hinzu gewonnen.




Unser Hauptaugenmerk gilt der Entwicklung von professionellen Aufbereitungsanlagen fiir professionelle Unternehmen.

Wir haben das Ziel, hochwertige Anlagen in einer ausgezeichneten Verarbeitungsqualitit zu bauen. Diese Anlagen besitzen eine auBergewéhnlich
hohe Leistung und sind auf dem neuesten Stand der Verfahrenstechnik. OFRU verfiigt iiber eine eigene Konstruktionsabteilung fiir eine standige
Optimierung der Produkte.

Es geht um Ihre Sicherheit.

Der Punkt Sicherheit hat eine groBe Bedeutung bei der Wahl einer geeigneten Destillationsanlage. OFRU Recycling kann auf eine langjahrige Erfah-
rung in der Aufbereitung von brennbaren Losungsmitteln zuriickblicken. Traditioneller deutscher Anlagenbau ist kombiniert mit aktuellen Techniken

unter Anwendung der EU-Richtlinien.

Die Entwicklung zuverldssiger Qualitdtsprodukte steht immer im Vordergrund.

OFRU-Kunden profitieren davon: Die Produkte sorgen fiir einen sicheren und zuverldssigen Betrieb in der Produktion.
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Installation & Service

Grenzenloser Kundendienst

OFRU Recycling gewéhrleistet Service und Instandhaltung der Anlagen in vielen Léndern. Auf Wunsch ibernehmen wir vor Ort Installation und
Inbetriebnahme Ihrer Anlage. Auch im Notfall leisten wir rasche Unterstiitzung. Hierfiir steht unser eigenes Serviceteam und unsere geschulten
Vertriebspartner zur Verfiigung. Wir beraten Sie gerne. Mit OFRU Recycling finden Sie die optimale Losung.

Professionelle Anlagendokumentation
Jede Anlagenauslieferung beinhaltet ein ausfiihrliches Bedienerhandbuch. Bei Bestellungen aus EG-Landern werden diese in die jeweilige Landes-

sprache (ibersetzt. Die Dokumentation beinhaltet alle Informationen, die fiir die Installation, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung notwendig
sind. Bei weiteren Fragen steht Ihnen unsere eigene technische Service-Hotline in deutscher und englischer Sprache zur Verfligung.



OFRU Recycling weltweite Referenzen
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Lieferprogramm Destillationsanlagen fiir Losemittel-Recycling

COMPACT 6 kW COMPACT 6 kW ASC-100

Technische Daten Ohne Vacuum Mit Vacuum 12 kW
Kesselvolumen 701 701 1401
Konstantes Fiillvolumen,
niveaugesteuert 351 351 801
Destillationsleistung ca. 7-20 I/hr* 7-20 I/hr* 20-60 I/hr*
Aufheizzeit ca. 0,5 hr* 0,5 hr* 1hr*
Heiztemperatur Max. 200 °C Max. 200 °C Max. 200 °C
Vakuum abs. Max. 50 mbar Max. 50 mbar Max. 50 mbar

380-410V/50Hz  380-410V/50Hz  380-410V /50 Hz
Spannung /3Ph+N /3 Ph+N /3Ph+N
Leistungsaufnahme Heizung 6 kW 6 kW 12 kW
Leistungsaufnahme Vakuumstufe - 1,1 kW 1,1 kW

6 bar, Max. 50 I/

6 bar, Max. 50 I/

6 bar, Max. 50 I/

Druckluftverbrauch ca. min. min. min.
Nutzkélteleistung Bedarf ca. 4 kKW 4 kW 10 kW
Kiihlwasserverbrauch (8-12° C) ca. 0,5 m3hr 0,5 m3hr 1 m3hr

Breite x Tiefe x Hohe ca. [m]

0,80x 1,30 x 1,60

1,30x1,30x 1,60

1,65x 0,93 x 2,65

Gewicht ca.

140 kg

200 kg

760 kg

* Abhéngig von Art und Zusammensetzung des Losemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum,

Kiihiwasserdruck und -temperatur, Siedeverhalten.**Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU

Typische Losemittel fiir die Aufbereitung
Unsere Recyclinganlagen bereiten eine Vielzahl von Losemitteln auf.

Nahezu alle brennbare Losemittel; Beispiele fiir Alkohole sind Etha-
nol, Isopropylalkohol, N-Butanol, bei den Ketonen: Aceton, Methyl-
ethylketon, Methylisobutylketon, bei den Estern: Ethylacetat, bei den
Aromaten: Toluol, Xylol um nur die Wichtigsten zu nennen.

Typische Losemittel im Verpackungsdruck sind Ethylacetat und
Ethanol im Flexodruck, Toluol in Tiefdruck und alle bekannten organi-
schen Losemittel zum Auswaschen der Flexodruckplatten/Sleeves in
der analogen Druckvorstufe.

Typische Losungsmittel in der Lackindustrie schlieBen White Spirit,
MIBK, MEK, Xylol, Verdiinner in der Beschichtung ein. OFRU liefert
weltweit an Farb- Druckfarben- und Lackproduzenten, Hersteller von
Dichtungen und Klebstoffen.

International fiihrende Lackhersteller betreiben erfolgreich OFRU
Recycling Anlagen.

Technische Daten ASC-15024 KW ASC-50037 kW  ASC-50050 kW  ASC-150048 kW  ASC-1500 100 kW ASC-3000 ASC-6000
Kesselvolumen 160 | 500 | 500 | 1500 | 1500 | 30001 6000 |
Konstantes Fiillvolumen, niveauges-

teuert 1001 2501 2501 800 | 800 | ~15501 ~3.0001
Destillationsleistung ca. 40-90 I/hr* 80-160 I/hr* 100-220 I/hr* 120-300 I/hr* 200-550 I/hr* > 800 I/hr* > 1.000 I/hr*
Aufheizzeit ca. 0,5 hr* 0,5 hr* 0,5 hr* 0,5 hr* 0,5 hr* 1hr* 1hr*
Heiztemperatur Max. 180 °C Max. 200 °C Max. 200 °C
Vakuum abs. Max. 50 mbar

Spannung 380-410V /50 Hz/ 3 Ph +N

Leistungsaufnahme Heizung 24 KW 37 kW 50 kW 48 kW 100 kW 200 kW 200 kW
Leistungsaufnahme Vakuumstufe 1,1 kW 1,1 kW 1,1 kW 1,1 kW 3,6 KW 3,6 kW 3,6 KW
Druckluftverbrauch ca. 6 bar, Max. 50 I/min.

Nutzkélteleistung Bedarf ca. 20 kW 30 kW 40 kW 40 kW 80 kW

Kiihlwasserverbrauch (8-12° C) ca. 1,5 m3/hr 2 m3/hr 4 m3/hr 6 m3/hr 8 m3/hr 16 m3/hr >20 m3/h
Breite x Tiefe x Hohe ca. [m] ca. 1,50x1,056x2,65 220x1,10x3,20 2,20x1,10x3,20 3,10x1,90x4,50 3,10x1,90x4,50 3,50x2,40x5,50 4,20 x 3,10 x 6,00
Gewicht ca. 950 kg 1.400 kg 1.500 kg 4.800 kg 5.000 kg 6.000 kg 8.000 kg

* Abhédngig von Art und Zusammensetzung des Losemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum, Kiihiwasserdruck und -temperatur, Siedeverhalten.**Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU



Einfach sicher destillieren

Die Ex-geschiitzte Destillationsanlage COMPACT ist die kleinste
Anlage aus dem Hause OFRU, die mit automatischer Befiillung
arbeitet. Die Anlage ist fiir ca. 60-400 I/Tag ausgelegt und besteht
aus einem thermodlbeheizten liegenden Destillationskessel aus
Edelstahl, in dem das verschmutzte Losemittel aufbereitet wird.
Die COMPACT arbeitet vollautomatisch und befiillt sich selbstandig
und kontinuierlich mittels einer integrierten Doppelmembranpum-
pe oder durch die Option Vakuum.

Befiillt wird die Anlage in regelméaBigen Abstanden aus einem

Vorlagebehdlter. Ein Niveauregler halt den Fillstand kontinuierlich
im Destillationskessel konstant und ermdglicht einen nahezu un-

Typischer Einsatzhereich: 60-160 | / Schicht.

EX-Klasse: EX 11 2G ¢ T3

(€ ® ATEX &

COMPACT Losemittel-Aufbereitungsaniage

beaufsichtigten Betrieb, wenn nétig im 24 Std.-Betrieb. Anzeige-
gerate im Frontblech informieren (iber Siede-/Dampftemperatur
des Losemittels, den Prozessdruck im Destillationskessel und die
Soll/Ist-Werte der Heizung. Die elektrische Steuerung tiberwacht
alle sicherheitsrelevanten Parameter und schaltet die Anlage bei
Storung automatisch ab. Die Automatikbefiillung erkennt, wenn
das Schmutzfass leer ist. Die SIEMENS-Steuerung schaltet dann
automatisch auf ,,Sumpfdestillation“ um und dickt die Destilla-
tionsriickstande zu einer vorgegeben Viskositét (einstellbar per
Zeitschaltuhr) ein. Danach stoppt die Anlage automatisch und ist
bereit zur Entleerung ber die groBe Kesseltir.

Die COMPACT ist ausgestattet mit einem ATEX-gepriiften Ex-
Schaltschrank und enthélt hochwertige elekirische Bauteile. Die
Bedienung ist duBerst anwenderfreundlich und sicher. Fiir hoch-
siedende Losemittel >150 °C Siedepunkt ist die Option Vakuum
erhaltlich. Diese Option beinhaltet eine Hochleistungsvakuumpum-
pe, die ein Vakuum bis —0,95 bar erzeugt. Die Siedetemperatur der
Losemittel wird dadurch stark reduziert, die Heiztemperatur kann
niedriger eingestellt werden.

Die Installation und Inbetriebnahme der Anlage kann innerhalb
kurzer Zeit selbst ausgefiihrt werden. Alle Anschliisse liegen an
einer Seite der Anlage. Dort werden ein Schmutz- und ein Sauber-
FaB angeschlossen

COMPACT — das Schiitten von Losemitteln per Hand gehort der
Vergangenheit an.




Technische Daten

Technische Daten COMPACT 6 kW ohne Vacuum COMPACT 6 kW mit Vacuum
Kesselvolumen 701 701

Konstantes Fiillvolumen, niveaugesteuert 351 351
Destillationsleistung ca. 7-20 I/hr* 7-20 I/hr*
Aufheizzeit ca. 0,5 hr* 0,5 hr*
Heiztemperatur Max. 200 °C Max. 200 °C
Vakuum abs. (optional). Max. 50 mbar Max. 50 mbar
Spannung 380-410V /50 Hz /3 Ph + N 380-410V /50 Hz/3Ph + N
Leistungsaufnahme Thermodlheizung 6 kW 6 kW
Leistungsaufnahme Vakuumstufe (opt.) . 1,1 KW

Druckluftverbrauch ca. 6 bar, Max. 50 I/min.

6 bar, Max. 50 I/min.

Nutzkalteleistung Bedarf ca. 4 KW

4 kKW

Kiihlwasserverbrauch (8-12° C) ca. 0.5 mé/hr

0,5 m3/hr

Breite x Tiefe x Hohe ca. 0,80 1,30 x 1,60

1,30x 1,30 x 1,60

Gewicht ca. 140 kg

200 kg

* Abhéngig von Art und Zusammensetzung des Losemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum, Kiihlwasserdruck und -temperatur, Siedeverhalten

*“*Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU

Produktvorteile

M Automatikbetrieb: Automatische und kontinuierliche Beftillung mit verschmutzten Lse-
mitteln: Kein Schiitten mehr!

@ Flistand wird konstant gehalten, dadurch weitestgehend konstante Destillationsleistung

2 Liegender Destillationskessel aus Edelstahl: Einfache Entleerung und Reinigung, kein
Kippen der Anlage notwendig, keine teuren Beutel mehr

71 Kleiner Destillationskessel von 70 Liter: Schnelles Aufheizen des Losemittels, hohe Des-
tillationsleistung bei kleiner BaugroBe

M Wasserkiihlung: Optimale Kondensation der Losemittelddmpfe auch bei hohen Umge-
bungstemperaturen

[0 Integrierter ATEX/EX Schaltschrank mit digitaler SIEEMENS Steuerung

[ Auto-Stop: Wenn Schmutzfass leer, bei Temperaturfehlern, wenn kein Thermodl vorhan-
den, wenn kein Kiihlwasser vorhanden

[ Gebaut nach neuesten Européischen Richtlinien: Betriebssicherheit auf hohem Niveau

Sonderanwendung:
Aceton-Wasser-Trennung mit besonderer Reinheit



Serie ASC Professionelle Aufbereitung

ASC, eine der modernsten Destillationsanlagen weltweit, kompakt im
Design, leistungsstark und sehr komfortabel.

Die OFRU-Destillationsanlage ASC wurde speziell fiir Kunden entwickelt,
bei denen groBe Mengen an verschmutzten Losemitteln anfallen. Die
ASC ist ausgelegt fiir ca. 300-30.000 I pro Tag und besitzt ab dem Mo-
dell ASC-150 eine moderne integrierte Dampfheizung. Fiir die Heizung
ist nur eine 380-410 Volt-Stromanschluss notwendig. Eine Besonder-
heit ist der konische Destillationskessel aus Edelstahl, bei dem ein sehr
groBer Teil der Fldache mit Dampf beheizt wird. Alternativ konnen andere
Warmetrager (z.B. Ol-/HeiBwasser) zum Einsatz kommen. Die Anlage
wird in der Regel mit einem Tank flir verschmutztes und sauberes
Losemittel verbunden.

Die Ex-geschiitzte Fiillstandsregelung hélt die Lsemittelmenge im
Verdampfersystem immer konstant und garantiert den kontinuierlichen
24 Std.-Betrieb. Eine Pumpe fordert die Schmutzware in den Verdamp-
fer. Eine Vakuumeinheit reduziert die Siedetemperatur und verhindert so
unerwiinschte Zersetzungen der Losemittel oder Verschmutzungen. Ein
wassergekilhlter Kondensator verfliissigt die Losemittelddmpfe. Das
Losemittel Iauft per Schwerkraft aus der Anlage.

Ein langsam laufendes Riihrwerk mit selbstjustierenden Abschabern
halt wahrend der Destillation die Kesselwénde frei von Verkrustun-
gen. Durch die Kombination von gleichméaBigem Riihren und perfekt
anliegenden Schaberblattern an den Heizwénden wird eine optimale
Warmeilbertragung in das Losemittel gewahrleistet.

Der gesamte Destillationsprozess wird durch eine SIEMENS Steuerung

(€ & ATEX [ZE3”

ASC-100
12 kW

ASC-150
24 kW

ASC-500
37 /50 kW

gesteuert. Am Ende des kontinuierlichen Betriebes wird automatisch die
selbstandige Sumpfdestillation eingeleitet. Der Riickstand wird auf eine
vorgegebene Viskositét per Zeiteinstellung eingedickt. Danach schaltet
die Anlage automatisch ab und ist bereit zur Riickstandsentleerung. Die
Entleerung der dickflissigen Riicksténde erfolgt per Schwerkraft mit
Riihrwerkunterstiitzung iiber einen Ablassschieber am unteren Ende
des konischen Kessels. Der rotierende Schaber und der konische Boden
des Destillationskessels begiinstigen die Entleerung. Reinigungsarbei-
ten sind nicht mehr erforderlich. Die Anlage ist sofort wieder fir die
kontinuierliche Aufbereitung einsatzbereit.

ASC, eine der modernsten Destillationsanlagen weltweit, mit bewusst
kleinen KesselgroBen gebaut, leistungsstark und sehr komfortabel.
Typischer Einsatzbereich: 300-30.000 | Tagesleistung.

lhr Gewinn

[ Schnelles und kraftvolles Aufheizen der Anlage: Sie sparen Zeit
und Geld

Hohe Destillationsleitung mdglich

[ Gebaut nach neuesten Europaischen Richtlinien: Betriebssicher-
heit auf hohem Niveau

2 Geringer Platzbedarf

ASC-1500
48 /100 kW



Serie ASC Professionelle Aufbereitung

Produktvorteile

Moderne Dampfheizung integriert (ASC-150 bis ASC-1500)

Produktberiihrte Teile in Edelstahl

Automatische und kontinuierliche Befiillung mit verschmutzten
Losemitteln

Fillstand wird konstant gehalten. Anlage destilliert immer weiter,
kein Abkiihlen mehr

Konischer Destillationskessel aus Edelstahl: Einfache und kom-
plette Entleerung des Kessels mittels Schwerkraft und Schaber-
einsatz

Perfektes Rakelsystem: Rakel rakeln die Kesselinnenwand ab,
kein Nachstellen notwendig. Optimale Behdlterreinigung garantiert
Wasserkiihlung: Optimale Kondensation der Losemittelddmpfe
auch bei hohen Umgebungstemperaturen

Schaltschrank mit digitaler SIEEMENS Steuerung
Automatikbetrieb

Auto-Stop: Wenn Schmutzfass leer, bei Temperaturfehlern, wenn
kein Thermodl vorhanden, wenn kein Kiihlwasser vorhanden
Gebaut nach neuesten Européischen Richtlinien: Betriebssicher-
heit auf hohem Niveau

Losemittel heizt sich viel schneller auf als bei Thermool-Systemen
Kein Olwechsel mehr nétig = spart Wartungskosten

Keine verkrusteten Heizelemente mehr, immer gleich bleibende
Heizleistung

Kein Olschlamm in der Anlage

Keine Kessel-Korrosion mehr durch Eindringen von Luftfeuchtig-
keit oder salzhaltiger Luft im Thermodimantel

Verkrustete Heizelemente mit O1-Schlamm
sind Vergangenheit, dank integrierter OFRU-Dampfheizung

Kondensation

Verschmutztes Losemittel

Verdampfung des Losemittels

Losemittel-Fiillstand mit semi-kontinu-
ierlicher, automatischer Nachbefiillung

Elektrische Heizung

Saubere Losemittel

Ablassen des Riickstands
11



Prozess Beschreibung ASC

Automatische Befiillung von Tank oder SchmutzfaB

Verschmutzte
Losemittel

Bsp. ASC-150

Kontinuierliche Aufbereitung

Losemittelaufbereitung mit hoher
Leistung. Circa-Werte:

‘ ASC-100 12 kW: 20-60 I/hr

| ASC-150 24 kW: 40-90 l/hr

ASC-500 37 kW: 80-160 I/hr

ASC-500 50 kw: 100-220 I/hr

e I

|
|
~ ASC-1500 48 kW: 120-300 l/hr
|
|

| |
ASC-1500 100 kw: 200-550 I/hr
- —

ASC-3000: >800 I/hr

| ASC-6000: >1000 I/hr

Bsp. ASC-150

12



Prozess Beschreibung ASC

Saubere Losemittel

Saubere
Losemittel

Bsp. ASC-150

Ubriggebliebene Riickstidnde

|
|
[
- =

Rickstand / Schlamm Bsp. ASC-150

13



ASC-100 12 kW Losemittel-Aufhereitungsanlage

ASC, eine der modernsten Destillationsanlagen weltweit, kompakt im Design,

leistungsstark und sehr komfortabel.

Eine kostengiinstige Alternative zur dampfbetriebenen Destillati-
onsanlage ist die ASC-100. Die ASC-100 ist die kleinste Vaku-
umdestillationsanlage aus der professionellen Baureihe ASC. Sie
besitzt eine moderne integrierte Thermaldlheizung.

Eine Besonderheit ist der konische Destillationskessel aus Edel-
stahl, bei dem die Mantelflache mit Thermaldl beheizt wird. Das
heiBe Ol im Doppelmantel heizt indirekt das Losemittel auf und
verdampft es anschlieBend. Gleichzeitig wird eine sehr gute Destil-
lationsleistung bei kleinem Kesselvolumen erreicht.

Typischer Einsatzbereich: 160-500 I/Schicht

EX-Klasse: EX 11 2G ¢ T3

(€ & ATEX [ZEd”

Fir die integrierte Thermaldlheizung ist nur ein elektrischer An-
schluss notwendig.

Eine Hochleistungs-Fliissigkeits-Ring-Vakuumpumpe fordert die
Schmutzware in den Verdampfer und garantiert den kontinuierli-
chen 24 Std.-Betrieb. Wahrend der automatischen Destillation wird
die verdampfte Menge an Losemittel automatisch durch zudosierte
Schmutzware sténdig wiederbeflillt. Dieser Automatikbetrieb

kann per Timer eingestellt werden. Enthélt der Schmutztank kein
Losemittel mehr, bekommt die Anlage ein Signal und schaltet
automatisch auf ,,Sumpfdestillation“. Die kontinuierliche Befiillung
wird gestoppt und die noch im Kessel vorhandene Losemittelmen-
ge wird soweit verdampft, bis der Schmutzanteil zu einem dicken
Konzentrat wird. Danach schaltet die Anlage ab und ist bereit zur
manuellen oder vollautomatischen Entleerung.

Das destillierte bzw. gereinigte Losemittel flieBt kontinuierlich aus
der Destillationsanlage in einen bauseitigen Tank.

Ein weiteres Merkmal der ASC Verdampfer ist ein langsamlau-
fendes Abschaberrithrwerk mit sich automatisch nachstellenden
Rakeln aus PTFE. Diese Rakel reinigen optimal den konischen
Verdampferkessel und miissen nicht nachgestellt werden.

Der gesamte Destillationsprozess wird durch eine SIEMENS SPS
gesteuert. Die Entleerung der dickfliissigen Riicksténde erfolgt

per Schwerkraft (iber einen Ablassschieber an tiefster Stelle des
konisch runden Kessels. Die Anlage kann dann wieder automatisch
mit verschmutztem Losemittel befiillt werden. Ein neuer kontinu-
ierlicher Aufbereitungsprozey; i




Technische Daten

Technische Daten

ASC-100 12 kW

Kesselvolumen 140 |

Konstantes Fiillvolumen, niveaugesteuert ~80 1

Destillationsleistung ca. 20-60 I/h *

Aufheizzeit ca. 1h*

Heiztemperatur Max. 200 °C

Vakuum abs. Max. 50 mbar

Spannung 380-410V /50 Hz / 3Ph +N
Leistungsaufnahme Thermodlheizung 12 kW

Leistungsaufnahme Vakuumstufe 1,1 kKW

Druckluftverbrauch ca.

6 bar max., 50 I/min

Nutzkalteleistung Bedarf ca.

10 KW

Kiihlwasserverbrauch (8-12° C) ca.

1 m/h

Breite x Tiefe x Hohe ca.

1,65x 0,93 x 2,65 [m]

Gewicht ca.

~760 kg

*Abhdngig von Art und Zusammensetzung des Losemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum, Kiihiwasserdruck und -temperatur, Siedeverhalten.**Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU

Produktvorteile

@ Produktberiihrte Teile in Edelstahl

@ Automatische und kontinuierliche Befiillung mit verschmutzten
Losemitteln

[ Fillstand wird konstant gehalten, dadurch weitestgehend kons-
tante Destillationsleistung

[ Konischer Destillationskessel aus Edelstahl: Einfache und kom-
plette Entleerung des Kessels mittels Schwerkraft und Schaber-
einsatz

W Perfektes Rakelsystem: Abschaber rakeln die Kesselinnenwand
ab, kein Nachstellen notwendig. Optimale Behdlterreinigung ga-
rantiert

@ Thermodlheizung integriert

[ Wasserkiihlung: Optimale Kondensation der Losemitteldampfe
auch bei hohen Umgebungstemperaturen

[ Schaltschrank IP54, mit digitaler SIEEMENS Steuerung S7 1200
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M Schaltschrank mit SIEMENS HMI Farb TFT-Comfort Panel mit

Touch-Bedienung und Prozessiibersicht

M Automatikbetrieb

[ Auto-Stop: Wenn Schmutzfass oder Vorlagetank leer, bei Tempe-

raturfehlern, wenn kein Thermo0ol vorhanden, wenn kein Kiihl-
wasser vorhanden

M Gebaut nach neuesten Europaischen Richtlinien: Betriebssicher-

heit auf hohem Niveau



ASC-150 24 kW

Die ASC-150 ist die OFRUs erfolgreichste Vakuumdestillationsanla-
ge aus der professionellen Baureihe ASC. Sie besitzt eine moderne

integrierte Dampfheizung.

Eine Besonderheit ist der konische Destillationskessel aus
Edelstahl, bei dem die Mantelflache mit Dampf beheizt wird. Der
Heizdampf im Doppelmantel libertragt duBerst schnell die Warme
in das Losemittel. Gleichzeitig wird eine hohe Destillationsleistung
bei kleinem Kesselvolumen erreicht. Flir die integrierte Dampfhei-
zung ist nur ein elektrischer Anschluss notwendig.

Eine Hochleistungs-Fliissigkeits-Ring-Vakuumpumpe fordert die
Schmutzware in den Verdampfer und garantiert den kontinuierli-

chen 24 Std.-Betrieb. Wahrend der automatischen Destillation wird
die verdampfte Menge an Losemittel automatisch durch zudosierte

Schmutzware standig erganzt. Dieser Automatikbetrieb kann per

Timer eingestellt werden. Enthalt der Schmutztank kein Losemittel
mehr, bekommt die Anlage ein Signal und schaltet automatisch auf

Typischer Einsatzbereich: 250-800 I/Schicht

EX-Klasse: EX 11 2G ¢ T3

Loumpfdestillation“. Die kontinuierliche Befiillung wird gestoppt
und die noch im Kessel vorhandene Losemittelmenge wird soweit
verdampft, bis der Schmutzanteil zu einem dicken Konzentrat
wird. Danach schaltet die Anlage ab und ist bereit zur manuellen
oder vollautomatischen Entleerung. Das destillierte bzw. gereinigte
Losemittel flieBt kontinuierlich aus der Destillationsanlage in einen
bauseitigen Tank.

Ein weiteres Merkmal der ASC Verdampfer ist ein langsamlau-
fendes Abschaberriihrwerk mit sich automatisch nachstellenden
Rakeln aus PTFE. Diese Rakel reinigen optimal den konischen
Verdampferkessel und miissen nicht nachgestellt werden. Der
gesamte Destillationsprozess wird durch eine SIEMENS SPS
gesteuert.

Die Entleerung der dickfliissigen Riickstidnde erfolgt per Schwer-
kraft (ber einen Ablassschieber an tiefster Stelle des konisch
runden Kessels. Die Anlage kann dann wieder automatisch mit
verschmutztem Losemittel beflillt werden. Ein neuer kontinuierli-
cher Aufbereitungsprozess beginnt.

(€ & ATEX [ZEd”
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FLEXOGRAPHIC PRINTING PRESS

Installationsbeispiel: Druckindustrie



Technische Daten

Technische Daten

ASC-150 24 kKW

Kesselvolumen 160 |

Konstantes Fiillvolumen, niveaugesteuert ~100 |

Destillationsleistung ca. 40-90 I/h *

Aufheizzeit ca. 05h*

Heiztemperatur Max. 180 °C

Vakuum abs. Max. 50 mbar

Spannung 380-410V /50 Hz/3Ph + N
Leistungsaufnahme Dampfheizung 24 kKW

Leistungsaufnahme Vakuumstufe 1,1 kKW

Druckluftverbrauch ca.

6 bar max., 50 I/min

Nutzkalteleistung Bedarf ca.

20 kW

Kiihlwasserverbrauch (8-12° C) ca.

1,5 m¥h

Breite x Tiefe x Hohe ca.

1,50 x 1,05 x 2,65 [m]

Gewicht ca.

~950 kg

* Abhéngig von Art und Zusammensetzung des Losemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum, Kiihlw:

Produktvorteile

Produktberiihrte Teile in Edelstahl

Automatische und kontinuierliche Beflillung mit verschmutzten
Losemitteln

Fiillstand wird konstant gehalten, dadurch weitestgehend kons-
tante Destillationsleistung

Ausgedrehter konischer Destillationskessel aus Edelstahl: Einfa-
che und komplette Entleerung des Kessels mittels Schwerkraft
und Schabereinsatz

Perfektes Rakelsystem: Abschaber rakeln die Kesselinnenwand
ab, kein Nachstellen notwendig. Optimale Behalterreinigung ga-
rantiert

Moderne Dampfheizung integriert: Losemittel heizt sich viel
schneller auf als bei Thermodl-Systemen, Kein Olwechsel mehr
notig = spart Wartungskosten, keine verkrusteten Heizelemente
mehr, immer gleich bleibende Heizleistung, kein Olschlamm in
der Anlage, keine Kessel-Korrosion mehr durch Luftfeuchtigkeit
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asserdruck und -temperatur, Siedeverhalten.**Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU

im Thermoolmantel

Wasserkiihlung: Optimale Kondensation der Losemittelddmpfe
auch bei hohen Umgebungstemperaturen

Schaltschrank IP54, mit digitaler SIEEMENS Steuerung S7 1200

Schaltschrank mit SIEMENS HMI Farb TFT-Comfort Panel mit
Touch-Bedienung und Prozessiibersicht

Automatikbetrieb

Auto-Stop: Wenn Schmutzfass oder Vorlagetank leer, bei Tempe-
raturfehlern, wenn kein Thermodl vorhanden, wenn kein Kiihl-
wasser vorhanden

Gebaut nach neuesten Europaischen Richtlinien: Betriebssicher-
heit auf hohem Niveau



ASC-500 37 kW Losemittel-Aufhereitungsanlage

ASC, eine der modernsten Destillationsanlagen weltweit, kompakt im Design,

leistungsstark und sehr komfortabel.

Die ASC-500 ist eine duBerst komfortable Vakuumdestillations-
anlage aus der professionellen Baureihe ASC. Sie besitzt eine
moderne integrierte Dampfheizung.

Eine Besonderheit ist der konische Destillationskessel aus
Edelstahl, bei dem die Mantelfliche mit Dampf beheizt wird. Der
Heizdampf im Doppelmantel iibertragt duBerst schnell die Warme

in das Losemittel. Gleichzeitig wird eine hohe Destillationsleistung
bei kleinem Kesselvolumen erreicht. Fiir die integrierte Dampfhei-

Typischer Einsatzbereich: 600-1.200 I/Schicht

EX-Klasse: EX112G ¢ T3

(€ &® ATEX I7Ed
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zung ist nur ein elektrischer Anschluss notwendig.

Eine Hochleistungs-Fliissigkeits-Ring-Vakuumpumpe fordert die
Schmutzware in den Verdampfer und garantiert den kontinuierli-
chen 24 Std.-Betrieb. Wahrend der automatischen Destillation wird
die verdampfte Menge an Losemittel automatisch durch zudosierte
Schmutzware sténdig ergénzt. Dieser Automatikbetrieb kann per
Timer eingestellt werden. Enthalt der Schmutztank kein Losemittel
mehr, bekommt die Anlage ein Signal und schaltet automatisch auf
~Sumpfdestillation“. Die kontinuierliche Befiillung wird gestoppt
und die noch im Kessel vorhandene Losemittelmenge wird soweit
verdampft, bis der Schmutzanteil zu einem dicken Konzentrat wird.
Danach schaltet die Anlage ab und ist bereit zur manuellen oder
vollautomatischen Entleerung.

Das destillierte bzw. gereinigte Losemittel flieBt kontinuierlich aus
der Destillationsanlage in einen bauseitigen Tank.

Ein weiteres Merkmal der ASC Verdampfer ist ein langsamlau-
fendes Abschaberriihrwerk mit sich automatisch nachstellenden
Rakeln aus PTFE. Diese Rakel reinigen optimal den konischen
Verdampferkessel und miissen nicht nachgestellt werden. Der
gesamte Destillationsprozess wird durch eine SIEMENS SPS
gesteuert.

Die Entleerung der dickfliissigen Riickstande erfolgt per Schwer-
kraft tiber einen Ablassschieber an tiefster Stelle des konisch
runden Kessels. Die Anlage kann dann wieder automatisch mit
verschmutztem Lésemittel beflillt werden. Ein neuer kontinuierli-
cher Aufbereitungsprozess beginnt.




Technische Daten

Technische Daten

ASC-500 37 kW

Kesselvolumen 500 |

Konstantes Fiillvolumen, niveaugesteuert ~250 1

Destillationsleistung ca. 80-160 I/h *

Aufheizzeit ca. 05h*

Heiztemperatur Max. 180 °C

Vakuum abs. Max. 50 mbar

Spannung 380-410V /50 Hz/3Ph + N
Leistungsaufnahme Dampfheizung 37 kW

Leistungsaufnahme Vakuumstufe 1,1 kKW

Druckluftverbrauch ca.

6 bar max., 50 I/min

Nutzkalteleistung Bedarf ca.

30 kW

Kiihlwasserverbrauch (8-12° C) ca.

2 m3/h

Breite x Tiefe x Hohe ca.

2,20x1,10x 3,20 [m]

Gewicht ca.

~1.400 kg

*Abhéngig von Art und Zusammensetzung des Losemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum, Kiihlwasserdruck und -temperatur, Siedeverhalten.**Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU

Produktvorteile

Fast alle produktberiihrten Teile in Edelstahl

Automatische und kontinuierliche Beflillung mit verschmutzten
Losemitteln

Fiillstand wird konstant gehalten, dadurch weitestgehend kons-
tante Destillationsleistung

Ausgedrehter konischer Destillationskessel aus Edelstahl: Einfa-
che und komplette Entleerung des Kessels mittels Schwerkraft
und Schabereinsatz

Perfektes Rakelsystem: Abschaber rakeln die Kesselinnenwand
ab, kein Nachstellen notwendig. Optimale Behalterreinigung ga-
rantiert

Moderne Dampfheizung integriert: Losemittel heizt sich viel
schneller auf als bei Thermodl-Systemen, Kein Olwechsel mehr
notig = spart Wartungskosten, keine verkrusteten Heizelemente
mehr, immer gleich bleibende Heizleistung, kein Olschlamm in
der Anlage, keine Kessel-Korrosion mehr durch Luftfeuchtigkeit
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im Thermoolmantel

Wasserkiihlung: Optimale Kondensation der Losemittelddmpfe
auch bei hohen Umgebungstemperaturen

Schaltschrank IP54, mit digitaler SIEEMENS Steuerung S7 1200

Schaltschrank mit SIEMENS HMI Farb TFT-Comfort Panel mit
Touch-Bedienung und Prozessiibersicht

Automatikbetrieb
Auto-Stop: Wenn Schmutzfass oder Vorlagetank leer, bei Tempe-
raturfehlern, wenn kein Thermodl vorhanden, wenn kein Kiihl-

wasser vorhanden

Gebaut nach neuesten Europaischen Richtlinien: Betriebssicher-
heit auf hohem Niveau



ASC-500 50 KW Losemittel-Aufbereitungsanlage

ASC, eine der modernsten Destillationsanlagen weltweit, kompakt im Design,
leistungsstark und sehr komfortabel.

zung ist nur ein elektrischer Anschluss notwendig.

Eine Hochleistungs-Fliissigkeits-Ring-Vakuumpumpe fordert die
Schmutzware in den Verdampfer und garantiert den kontinuierli-
chen 24 Std.-Betrieb. Wahrend der automatischen Destillation wird
die verdampfte Menge an Losemittel automatisch durch zudosierte
Schmutzware sténdig ergénzt. Dieser Automatikbetrieb kann per
Timer eingestellt werden. Enthalt der Schmutztank kein Losemittel
mehr, bekommt die Anlage ein Signal und schaltet automatisch auf
~Sumpfdestillation“. Die kontinuierliche Befiillung wird gestoppt
und die noch im Kessel vorhandene Losemittelmenge wird soweit
verdampft, bis der Schmutzanteil zu einem dicken Konzentrat wird.
Danach schaltet die Anlage ab und ist bereit zur manuellen oder
vollautomatischen Entleerung.

Das destillierte bzw. gereinigte Losemittel flieBt kontinuierlich aus
der Destillationsanlage in einen bauseitigen Tank.

Ein weiteres Merkmal der ASC Verdampfer ist ein langsamlau-
fendes Abschaberriihrwerk mit sich automatisch nachstellenden
Rakeln aus PTFE. Diese Rakel reinigen optimal den konischen
Verdampferkessel und miissen nicht nachgestellt werden. Der
gesamte Destillationsprozess wird durch eine SIEMENS SPS
gesteuert.

Die ASC-500 ist eine duBerst komfortable Vakuumdestillations-
anlage aus der professionellen Baureihe ASC. Sie besitzt eine

) k ) Die Entleerung der dickfliissigen Riicksténde erfolgt per Schwer-
moderne integrierte Dampfheizung.

kraft tiber einen Ablassschieber an tiefster Stelle des konisch
runden Kessels. Die Anlage kann dann wieder automatisch mit
verschmutztem Lésemittel beflillt werden. Ein neuer kontinuierli-
cher Aufbereitungsprozess beginnt.

Eine Besonderheit ist der konische Destillationskessel aus
Edelstahl, bei dem die Mantelfliche mit Dampf beheizt wird. Der

Heizdampf im Doppelmantel iibertragt duBerst schnell die Warme Q"\
in das Losemittel. Gleichzeitig wird eine hohe Destillationsleistung — ‘
bei kleinem Kesselvolumen erreicht. Fiir die integrierte Dampfhei- c E @ AT EX W =
N | VN
Typischer Einsatzbereich: 800-1.800 I/Schicht | t —
EX-Klasse: EX Il 2G ¢ T3 - )
[P . B

= SR s . 1 s H )
Installationsbeispiel: CE— = R L s O
= ASC-500 50 kW mit hochwer-

tigem Edelstahl-Tanksystem
2000 |

Abhéngig vom Lasemitteltyp **Begleitenden Depotstelle nach RL 2{



Technische Daten

Technische Daten

ASC-500 50 kW

Kesselvolumen 500 |

Konstantes Fiillvolumen, niveaugesteuert ~250 1

Destillationsleistung ca. 100-220 I/h *

Aufheizzeit ca. 05h*

Heiztemperatur Max. 180 °C

Vakuum abs. Max. 50 mbar

Spannung 380-410V /50 Hz/3Ph + N
Leistungsaufnahme Dampfheizung 50 kW

Leistungsaufnahme Vakuumstufe 1,1 kKW

Druckluftverbrauch ca.

6 bar max., 50 I/min

Nutzkalteleistung Bedarf ca.

40 kW

Kiihlwasserverbrauch (8-12° C) ca.

4 m3/h

Breite x Tiefe x Hohe ca.

2,20x1,10x 3,20 [m]

Gewicht ca.

~1.500 kg

*Abhdngig von Art und Zusammensetzung des Losemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum, Kiihlwe

Produktvorteile

Fast alle produktberiihrten Teile in Edelstahl

Automatische und kontinuierliche Beflillung mit verschmutzten
Losemitteln

Fiillstand wird konstant gehalten, dadurch weitestgehend kons-
tante Destillationsleistung

Ausgedrehter konischer Destillationskessel aus Edelstahl: Einfa-
che und komplette Entleerung des Kessels mittels Schwerkraft
und Schabereinsatz

Perfektes Rakelsystem: Abschaber rakeln die Kesselinnenwand
ab, kein Nachstellen notwendig. Optimale Behalterreinigung ga-
rantiert

Moderne Dampfheizung integriert: Losemittel heizt sich viel
schneller auf als bei Thermodl-Systemen, Kein Olwechsel mehr
notig = spart Wartungskosten, keine verkrusteten Heizelemente
mehr, immer gleich bleibende Heizleistung, kein Olschlamm in
der Anlage, keine Kessel-Korrosion mehr durch Luftfeuchtigkeit
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asserdruck und -temperatur, Siedeverhalten.**Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU

im Thermoolmantel

Wasserkiihlung: Optimale Kondensation der Losemittelddmpfe
auch bei hohen Umgebungstemperaturen

Schaltschrank IP54, mit digitaler SIEEMENS Steuerung S7 1200

Schaltschrank mit SIEMENS HMI Farb TFT-Comfort Panel mit
Touch-Bedienung und Prozessiibersicht

Automatikbetrieb
Auto-Stop: Wenn Schmutzfass oder Vorlagetank leer, bei Tempe-
raturfehlern, wenn kein Thermodl vorhanden, wenn kein Kiihl-

wasser vorhanden

Gebaut nach neuesten Europaischen Richtlinien: Betriebssicher-
heit auf hohem Niveau



ASC-1500 48 kW Losemittel-Aufbereitungsanlage

ASC, eine der modernsten Destillationsanlagen weltweit, kompakt im Design,

leistungsstark und sehr komfortabel.

Die ASC-1500 ist eine duBerst komfortable Vakuumdestillations-
anlage aus der professionellen Baureihe ASC. Sie besitzt eine
moderne integrierte Dampfheizung.

Eine Besonderheit ist der konische Destillationskessel aus
Edelstahl, bei dem die Mantelfliche mit Dampf beheizt wird. Der
Heizdampf im Doppelmantel iibertragt duBerst schnell die Warme
in das Losemittel. Gleichzeitig wird eine hohe Destillationsleistung
erreicht. Fiir die integrierte Dampfheizung ist nur ein elektrischer

Typischer Einsatzbereich: 960-2.400 I/Schicht

EX-Klasse: EX112G ¢ T3

(€ ® ATEX [k

Abhéngig vom Losemitteltyp **Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU
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Anschluss notwendig.

Eine Hochleistungs-Fliissigkeits-Ring-Vakuumpumpe fordert die
Schmutzware in den Verdampfer und garantiert den kontinuierli-
chen 24 Std.-Betrieb. Wahrend der automatischen Destillation wird
die verdampfte Menge an Losemittel automatisch durch zudosierte
Schmutzware sténdig ergénzt. Dieser Automatikbetrieb kann per
Timer eingestellt werden. Enthalt der Schmutztank kein Losemittel
mehr, bekommt die Anlage ein Signal und schaltet automatisch auf
L~Sumpfdestillation“. Die kontinuierliche Befiillung wird gestoppt
und die noch im Kessel vorhandene Losemittelmenge wird soweit
verdampft, bis der Schmutzanteil zu einem dicken Konzentrat wird.
Danach schaltet die Anlage ab und ist bereit zur manuellen oder
vollautomatischen Entleerung.

Das destillierte bzw. gereinigte Losemittel flieBt kontinuierlich aus
der Destillationsanlage in einen bauseitigen Tank.

Ein weiteres Merkmal der ASC Verdampfer ist ein langsamlau-
fendes Abschaberriihrwerk mit sich automatisch nachstellenden
Rakeln aus PTFE. Diese Rakel reinigen optimal den konischen
Verdampferkessel und miissen nicht nachgestellt werden. Der
gesamte Destillationsprozess wird durch eine SIEMENS SPS
gesteuert.

Die Entleerung der dickfliissigen Riickstande erfolgt per Schwer-
kraft tiber einen Ablassschieber an tiefster Stelle des konisch
runden Kessels. Die Anlage kann dann wieder automatisch mit
verschmutztem Lésemittel beflillt werden. Ein neuer kontinuierli-
cher Aufbereitungsprozess beginnt.

-850 mbar

TANK CONTROL HEATING SERVICE

CONTROL

PARAMETER




Technische Daten

Technische Daten

ASC-1500 48 kW

Kesselvolumen 1500 |

Konstantes Fiillvolumen, niveaugesteuert ~800 |

Destillationsleistung ca. 120-300 I/h *

Aufheizzeit ca. 05h*

Heiztemperatur Max. 180 °C

Vakuum abs. Max. 50 mbar

Spannung 380-410V /50 Hz/3Ph + N
Leistungsaufnahme Dampfheizung 48 KW

Leistungsaufnahme Vakuumstufe 1,1 kKW

Druckluftverbrauch ca.

6 bar max., 50 I/min

Nutzkalteleistung Bedarf ca.

40 kW

Kiihlwasserverbrauch (8-12° C) ca.

6 m3/h

Breite x Tiefe x Hohe ca.

3,10x 1,90 x 4,5 [m]

Gewicht ca.

~4.800 kg

Abhéngig von Art und Zusammensetzung des Losemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum, Kihiwasserdruck und -temperatur, Siedeverhalten.**Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU

Produktvorteile

[ Fast alle produktberiihrten Teile in Edelstahl

@ Automatische und kontinuierliche Befiillung mit verschmutzten

Losemitteln

@ Flllstand wird konstant gehalten, dadurch weitestgehend kons-

tante Destillationsleistung

Ausgedrehter konischer Destillationskessel aus Edelstahl: Einfa-
che und komplette Entleerung des Kessels mittels Schwerkraft
und Schabereinsatz

Perfektes Rakelsystem: Abschaber rakeln die Kesselinnenwand
ab, kein Nachstellen notwendig. Optimale Behalterreinigung ga-
rantiert

Moderne Dampfheizung integriert: Losemittel heizt sich viel
schneller auf als bei Thermodl-Systemen, Kein Olwechsel mehr
notig = spart Wartungskosten, keine verkrusteten Heizelemente
mehr, immer gleich bleibende Heizleistung, kein Olschlamm in
der Anlage, keine Kessel-Korrosion mehr durch Luftfeuchtigkeit
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im Thermoolmantel

Wasserkiihlung: Optimale Kondensation der Losemittelddmpfe
auch bei hohen Umgebungstemperaturen

Schaltschrank IP54, mit digitaler SIEEMENS Steuerung S7 1200

Schaltschrank mit SIEMENS HMI Farb TFT-Comfort Panel mit
Touch-Bedienung und Prozessiibersicht

Automatikbetrieb
Auto-Stop: Wenn Schmutzfass oder Vorlagetank leer, bei Tempe-
raturfehlern, wenn kein Thermodl vorhanden, wenn kein Kiihl-

wasser vorhanden

Gebaut nach neuesten Europaischen Richtlinien: Betriebssicher-
heit auf hohem Niveau



ASC-1500 100 kW Losemittel-Aufbereitungsanlage

ASC, eine der modernsten Destillationsanlagen weltweit, kompakt im Design,
leistungsstark und sehr komfortabel.

Anschluss notwendig.

Eine Hochleistungs-Fliissigkeits-Ring-Vakuumpumpe fordert die
Schmutzware in den Verdampfer und garantiert den kontinuierli-
chen 24 Std.-Betrieb. Wahrend der automatischen Destillation wird
die verdampfte Menge an Losemittel automatisch durch zudosierte
Schmutzware stindig erganzt. Dieser Automatikbetrieb kann per
Timer eingestellt werden. Enthalt der Schmutztank kein Losemittel
mehr, bekommt die Anlage ein Signal und schaltet automatisch auf
~sumpfdestillation“. Die kontinuierliche Befiillung wird gestoppt
und die noch im Kessel vorhandene Lésemittelmenge wird soweit
verdampft, bis der Schmutzanteil zu einem dicken Konzentrat wird.
Danach schaltet die Anlage ab und ist bereit zur manuellen oder
vollautomatischen Entleerung.

Das destillierte bzw. gereinigte Losemittel flieBt kontinuierlich aus
der Destillationsanlage in einen bauseitigen Tank.

Ein weiteres Merkmal der ASC Verdampfer ist ein langsamlau-
fendes Abschaberriihrwerk mit sich automatisch nachstellenden
Rakeln aus PTFE. Diese Rakel reinigen optimal den konischen
Verdampferkessel und miissen nicht nachgestellt werden. Der
gesamte Destillationsprozess wird durch eine SIEMENS SPS
gesteuert.

Die ASC-1500 ist eine duBerst komfortable Vakuumdestillations-
anlage aus der professionellen Baureihe ASC. Sie besitzt eine
moderne integrierte Dampfheizung.

Die Entleerung der dickfliissigen Riickstinde erfolgt per Schwer-
kraft iber einen Ablassschieber an tiefster Stelle des konisch
runden Kessels. Die Anlage kann dann wieder automatisch mit
verschmutztem Losemittel beflillt werden. Ein neuer kontinuierli-

Eine Besonderheit ist der konische Destillationskessel aus . .
cher Aufbereitungsprozess beginnt.

Edelstahl, bei dem die Mantelfliche mit Dampf beheizt wird. Der
Heizdampf im Doppelmantel iibertragt duBerst schnell die Warme
in das Losemittel. Gleichzeitig wird eine hohe Destillationsleistung
erreicht. Fiir die integrierte Dampfheizung ist nur ein elektrischer

Typischer Einsatzbereich: 1.600-4.500 I/Schicht

EX-Klasse: EX112G ¢ T3

(€ ® ATEX MmE"

Abhéngig vom Losemitteltyp **Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU

PARAMETER 5 TANKSTEUERUNG HEIZUNG SERVICE
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Technische Daten

Technische Daten ASC-1500 100 kW

Kesselvolumen 1500 |

Konstantes Fiillvolumen, niveaugesteuert ~800 |

Destillationsleistung ca. 200-550 I/h *

Aufheizzeit ca. 05h*

Heiztemperatur Max. 180 °C

Vakuum abs. Max. 50 mbar

Spannung 380-410V /50 Hz/3Ph + N
Leistungsaufnahme Dampfheizung 100 kW

Leistungsaufnahme Vakuumstufe 3,6 kW aus Edelstahl

Druckluftverbrauch ca. 6 bar max., 50 I/min

Nutzkalteleistung Bedarf ca. 80 kW

Kiihlwasserverbrauch (8-12° C) ca. 8 m3/h

Breite x Tiefe x Hohe ca. 3,05x1,95x4,5[m]

Gewicht ca. ~5.000 kg

Abhéngig von Art und Zusammensetzung des Losemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum, Kihiwasserdruck und -temperatur, Siedeverhalten.**Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU

Produktvorteile

Alle produktberiihrten Teile in Edelstahl

Automatische und kontinuierliche Befiillung mit verschmutzten
Ldsemitteln

Fiillstand wird konstant gehalten, dadurch weitestgehend kons-
tante Destillationsleistung

Ausgedrehter konischer Destillationskessel aus Edelstahl: Einfa-
che und komplette Entleerung des Kessels mittels Schwerkraft
und Schabereinsatz

Perfektes Rakelsystem: Abschaber rakeln die Kesselinnenwand
ab, kein Nachstellen notwendig. Optimale Behalterreinigung ga-
rantiert

Moderne Dampfheizung integriert: Losemittel heizt sich viel
schneller auf als bei Thermodl-Systemen, Kein Olwechsel mehr
notig = spart Wartungskosten, keine verkrusteten Heizelemente
mehr, immer gleich bleibende Heizleistung, kein Olschlamm in
der Anlage, keine Kessel-Korrosion mehr durch Luftfeuchtigkeit

25

im Thermoolmantel

Wasserkiihlung: Optimale Kondensation der Losemittelddmpfe
auch bei hohen Umgebungstemperaturen

Schaltschrank IP54, mit digitaler SIEEMENS Steuerung S7 1200

Schaltschrank mit SIEMENS HMI Farb TFT-Comfort Panel mit
Touch-Bedienung und Prozessiibersicht

Automatikbetrieb
Auto-Stop: Wenn Schmutzfass oder Vorlagetank leer, bei Tempe-
raturfehlern, wenn kein Thermodl vorhanden, wenn kein Kiihl-

wasser vorhanden

Gebaut nach neuesten Europaischen Richtlinien: Betriebssicher-
heit auf hohem Niveau



Trennung von zwei unterschiedlichen Losemitteln
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Die ASC-1500 2C ist eine Vakuumdestillationsanlage basierend
auf der professionellen Type ASC-1500. Sie besitzt eine moderne
integrierte Dampfheizung, kann jedoch auch fiir die Beheizung mit
externem Dampf oder Thermal6l ausgelegt werden.

Die Anlage besitzt zwei Destillationkolonnen (2C) und kann daher

entweder fiir die atmosphérische Destillation (lange Kollone) oder
Vakuumdestillation (kurze Kollone) eingesetzt werden.

Typischer Einsatzbereich: 1.600-4.500 I/Schicht

EX-Klasse: EX 11 2G ¢ T3

(€ & ATEX [ZEd”

Abhéngig vom Lésemitteltyp **Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU
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ASC-1500 2C Destillationsanlage fiir Sonder-Trennaufgaben

Eine Besonderheit ist der konische Destillationskessel aus
Edelstahl, bei dem die Mantelflache mit Dampf beheizt wird. Der
Heizdampf im Doppelmantel libertragt duBerst schnell die Warme
in das Losemittel. Gleichzeitig wird eine hohe Destillationsleistung
erreicht. Fiir die integrierte Dampfheizung ist nur ein elektrischer
Anschluss notwendig.

Eine Hochleistungs-Fliissigkeits-Ring-Vakuumpumpe fordert bei
Vakuumbetrieb die Schmutzware in den Verdampfer und garantiert
den kontinuierlichen 24 Std.-Betrieb. Wéahrend der automatischen
Destillation wird die verdampfte Menge an Losemittel automa-
tisch durch zudosierte Schmutzware stindig erganzt. Dieser
Automatikbetrieb kann per Timer eingestellt werden. Enthalt der
Schmutztank kein Losemittel mehr, bekommt die Anlage ein Signal
und schaltet automatisch auf ,,Sumpfdestillation®. Die kontinuier-
liche Beflillung wird gestoppt und die noch im Kessel vorhandene
Losemittelmenge wird soweit verdampft, bis der Schmutzanteil zu
einem dicken Konzentrat wird. Danach schaltet die Anlage ab und
ist bereit zur manuellen oder vollautomatischen Entleerung.

Das destillierte bzw. gereinigte Losemittel flieBt kontinuierlich aus
der Destillationsanlage in einen bauseitigen Tank.

Ein weiteres Merkmal der ASC Verdampfer ist ein langsamlau-
fendes Abschaberriihrwerk mit sich automatisch nachstellenden
Rakeln aus PTFE. Diese Rakel reinigen optimal den konischen
Verdampferkessel und miissen nicht nachgestellt werden. Der
gesamte Destillationsprozess wird durch eine SIEMENS SPS
gesteuert.

Die Entleerung der dickfliissigen Riickstande erfolgt per Schwer-
kraft liber einen Ablassschieber an tiefster Stelle des konisch
runden Kessels. Die Anlage kann dann wieder automatisch mit
verschmutztem Lésemittel beflillt werden. Ein neuer kontinuierli-
cher Aufbereitungsprozess beginnt.



Technische Daten

Technische Daten ASC-1500 2C
Kesselvolumen 1500 |

Konstantes Fiillvolumen, niveaugesteuert ~800 |
Destillationsleistung ca. 200-550 I/h *
Aufheizzeit ca. 05h*

Heiztemperatur Max. 180 °C

Vakuum abs. Max. 50 mbar
Spannung 380-410V /50 Hz / 3Ph
Leistungsaufnahme Dampfheizung 100 kW
Leistungsaufnahme Vakuumstufe 3,6 kW

Druckluftverbrauch ca.

6 bar max., 50 I/min

Nutzkalteleistung Bedarf ca. 80 kW
Kiihlwasserverbrauch (8-12° C) ca. 8 m3/h

Breite x Tiefe x Hohe ca. 4,00 x 2,50 x 8,70 [m]
Gewicht je nach Ausstattung ca. ~6.000 kg

* Abhéngig von Art und Zusammensetzung des Lsemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum, Kiihlwasserdruck und -temperatur, Siedeverhalten.**Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU

Produktmerkmale

Kombinierte Vakuum- und atmosphdrische Destillation

Zwei Destillationskolonnen (2C) fiir unterschiedliche Losemittel-
Trennaufgaben

Ex-geschiitzte Ausfiihrung

Destillationsleistung je nach Stoffdaten und Parameter ca. 800 I/
Std.*

100 kW Heizleistung
Vollautomatischer Betrieb
Schaltschrank IP54, mit digitaler SIEEMENS Steuerung S7 1200

Schaltschrank mit SIEMENS HMI Farb TFT-Comfort Panel mit
Touch-Bedienung und Prozessiibersicht

Integrierte Fernwartung, Ferndiagnose, Parametrierung optional

Ubermittiung von Fehlermeldungen per SMS an Mobiltelefon
optional
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[ Hoher technischer Standard und hohe Verarbeitungsqualitat



ASC-3000 Losemittel-Aufbereitungsanlage

Moderne Destillationsanlage zur Anbindung an externen Dampfgenerator oder Thermoolkreislauf.

Die ASC-3000 ist eine GroBanIage aus der professwnellen Baurei-
he ASC.

Diese Anlage besitzt einen konischen Destillationskessel aus
Edelstahl. Die Mantelflache wird mit Dampf oder Thermodl beheizt
. Der Heizmantel Ubertragt duBerst effektiv die Warme in das Lo-
semittel. Gleichzeitig wird eine hohe Destillationsleistung erreicht.
Der Kunde stellt hierfiir sein Dampf- oder Thermodlkreislauf zur
Verfligung. Alternativ kann die Anlage mit einem seperatem Heiz-

Typischer Einsatzbereich: 3.000-7.000 I/Schicht

EX-Klasse: EX 112G ¢ T3

(€ &® ATEX &

Abhéngig vom Lésemitteltyp **Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU
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aggregat betrieben werden.

Eine Hochleistungs-Fliissigkeits-Ring-Vakuumpumpe fordert die
Schmutzware in den Verdampfer und garantiert den kontinuierli-
chen 24 Std.-Betrieb. Wahrend der automatischen Destillation wird
die verdampfte Menge an Lsemittel automatisch durch zudosierte
Schmutzware standig erganzt. Dieser Automatikbetrieb kann per
Timer eingestellt werden. Enthélt der Schmutztank kein Losemittel
mehr, bekommt die Anlage ein Signal und schaltet automatisch auf
L~Sumpfdestillation“. Die kontinuierliche Befiillung wird gestoppt
und die noch im Kessel vorhandene Losemittelmenge wird soweit
verdampft, bis der Schmutzanteil zu einem dicken Konzentrat wird.
Danach schaltet die Anlage ab und ist bereit zur manuellen oder
vollautomatischen Entleerung.

Das destillierte bzw. gereinigte Losemittel flieBt kontinuierlich aus
der Destillationsanlage in einen bauseitigen Tank.

Ein weiteres Merkmal der ASC Verdampfer ist ein langsamlau-
fendes Abschaberriihrwerk mit sich automatisch nachstellenden
Rakeln aus PTFE. Diese Rakel reinigen optimal den konischen
Verdampferkessel und miissen nicht nachgestellt werden. Der
gesamte Destillationsprozess wird durch eine SIEMENS SPS
gesteuert.

Die Entleerung der dickfliissigen Riickstande erfolgt per Schwer-
kraft tiber einen Ablassschieber an tiefster Stelle des konisch
runden Kessels. Die Anlage kann dann wieder automatisch mit
verschmutztem Lésemittel beflillt werden. Ein neuer kontinuierli-
cher Aufbereitungsprozess beginnt.

ASC-3000
Destillationsanlage fiir
die hochreine Stofftren-
nung




Technische Daten

Technische Daten

ASC-3000

Kesselvolumen

30001

Konstantes Fiillvolumen, niveaugesteuert

~1.550 | Batch-Betrieb auf Anfrage

Destillationsleistung ca.

> 800 I/h *

Aufheizzeit ca.

Heiztemperatur Max. 200 °C

Vakuum abs. Max. 50 mbar

Spannung 380-410V /50 Hz/3Ph + N
Leistungsaufnahme Heizung 200 kW

Leistungsaufnahme Vakuumstufe 3,6 kW

Druckluftverbrauch ca.

6 bar max., 50 I/min

Nutzkalteleistung Bedarf ca. Auf Anfrage
Kiihlwasserverbrauch (8-12° C) ca. 16 m¥h

Breite x Tiefe x Hohe ca. 3,50 x 2,40 x 5,50 [m]
Gewicht ca. ~6.000 kg

* Abhdngig von Art und Zusammensetzung des Losemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum, Kiihiwasserdruck und -temperatur, Siedeverhalten.**Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU

Produktvorteile

Produktberiihrte Teile in Edelstahl

Automatische und kontinuierliche Befiillung mit verschmutzten
Ldsemitteln

Fiillstand wird konstant gehalten, dadurch weitestgehend kons-
tante Destillationsleistung

Konischer Destillationskessel aus Edelstahl: Einfache und kom-
plette Entleerung des Kessels mittels Schwerkraft und Schaber-
einsatz

Perfektes Rakelsystem: Abschaber rakeln die Kesselinnenwand
ab, kein Nachstellen notwendig. Optimale Behdlterreinigung ga-
rantiert

Dampfheizung oder Olheizung anschlieBbar

Wasserkiihlung: Optimale Kondensation der Losemittelddmpfe
auch bei hohen Umgebungstemperaturen

Schaltschrank IP54, mit digitaler SIEMENS Steuerung S7 1200
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Schaltschrank mit SIEMENS HMI Farb TFT-Comfort Panel mit
Touch-Bedienung und Prozessiibersicht

Automatikbetrieb

Auto-Stop: Wenn Schmutzfass leer, bei Temperaturfehlern, wenn
kein Heizmedium vorhanden, wenn kein Kiihlwasser vorhanden

Gebaut nach neuesten Europaischen Richtlinien: Betriebssicher-
heit auf hohem Niveau



DSC-500 E Entbinderungsanlage

Entfettungs- und kombinierte Losemittel-Destillationsanlage, Ex-geschitzt

RECYCLING'

Typischer Einsatzbereich:

Entfetten von Kleinteilen sowie das Entfernen von Schleif- und Polierverunreinigungen. AnschlieBend an die I6semittelbasierte Entfettung kann das
verunreinigte Losemittel in der Anlage destilliert werden und dem Entbinderungsprozess wieder zugefiihrt werden.

Produktmerkmale:

Liegender Entbinderungs- und Destillationskessel aus Edelstahl, hoher Warmeiibergang
MaBgefertigte Korbe fiir unkomplizierte Aufnahme groBer Stiickzahlen

Kugelhahn fiir Entleerung der Destillationsriickstande

Vollautomatischer Betrieb

Optionale Ausstattung maoglich

Edelstahl-Auffangwannen zugelassen nach WHG 19 (Beispielausstattung)

EX-Klasse: EX 1 2G ¢ T3

(€ & ATEX k3

Abhéngig vom Losemitteltyp **Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU
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Technische Daten

Technische Daten DSC-500 E
Kesselvolumen 6351
Fiillvolumen ca. ~ 5101

Destillationsleistung ca.

* Abhangig von Losemittel, Art der Konzentration der Ver-

schmutzung.
Aufheizzeit ca. 1h*
Heiztemperatur Max. 175 °C
Vakuum abs. Max. 50 mbar
Spannung 380-410V /50 Hz / 3Ph
Leistungsaufnahme Thermaldlheizung 24 KW
Druckluftverbrauch ca. 6 bar max., 50 I/min
Breite x Tiefe x Hohe ca. 1,80 x 2,20 x 2,30 [m]
Gewicht ca. ~2.400 kg

* Abhéngig von Art und Zusammensetzung des Losemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum, Kiihiwasserdruck und -temperatur, Siedeverhalten.**Begleitenden Depotstelle nach RL 2014/34/EU
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Installationsbeispiel COMPACT

COMPACT inKl. integrierte Hochleistungs-Vakuumeinheit als moderne zweistufige Fliissigkeitsring-Vakuumpumpe

by %
YIRTY soLVENT
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ASC-100 mit Edelstahl-Tanksystem und Transferpumpen, Losemittelbefiill- und Entnahmestation, Anbindung an Flexodruckmaschine
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ASC-100 12 kW in Standardausstattung mit zwei optionalen 1000 | Kunststofftanks (inkl. Edelstahlverrohrung und Niveausensor)
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Installationsbeispiel ASC-150 Lackindustrie

@)ZtorleI I

Produktkonzept Reinigen, Teilewaschen und Losemittel-Recycling
[ ASC-150 mit hochwertigem Edelstahl-Tanksystem 1000 I, Transferpumpen, Losemittelbefiill- und Entnahmestation

W Teilereinigungsanlage, pneumatisch betrieben, Anbindung an Destillationsanlage ASC-150

[ VCM-1 Behélter-Reinigungsanlage mit Tankssystem fiir verschmutzte und saubere Losemittel

Anbindung an Destillationsanlage ASC-150 a



Installationsheispiel ASC-150
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ASC-150 mit Edelstahl-Tanksystem (1000 I) und Transferpumpen, Losemittelbefiill- und Entnahmestation
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RECYCLING"

ASGC-150 mit 1000-Liter-Edelstahl-Tanksystem und Transferpumpen, Losemittelbefiill- u. Entnahmestation und Auffangwannen
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Installationsbeispiel Druck- und Verpackungsindustrie
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ASC mit Edelstahl-Tanksystem und Transferpumpen, Integration mit zwei Flexodruckmaschinen
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ASG mit Edelstahl-Tanksystem und Transferpumpen, Integration mit vier Flexodruckmaschinen
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Installationsbeispiel

ASC-150 mit Edelstahl-Tanksystem (2000 I) und Losemittel-Transferpumpen

ASC-150 mit 1000-Liter-Kunststoff-Tanksystem, zusétzlicher manueller Losemittelbefiill- u. Entnahmestation
38




Installationsbeispiel Druck- und Verpackungsindustrie

ASC mit 4000 | Edelstahl-Tanksystem und Transferpumpen, Integration mit Flexodruckmaschinen

ASC-500 Z2 mit Edelstahl-Einhausung, Absaugung und 200 | Fassabdeckung mit elektronischem Uberfiillschutz (Endress Hauser)
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Installationsbeispiel ASC-500

ASGC-500 mit Demister, Edelstahl-Tanksystem 2000 | und zuséatzlicher manueller Losemittelbefiill- und Entnahmestation

ASC-500 mit Destillationskolonne, Edelstahl-Tanksystem 1000 |
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Installationsbeispiel ASC-1500 2C

Konzeptbeispiel ASC-1500 2C
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Installationsbeispiel DSC-500 E

DSC-500 E mit Edelstahl-Tanksystem, Transferpumpen, Losemittelbefiill- und Entnahmestation
Installation im Gefahrgutcontainer mit Brandschutzausfiihrung

DSC-500 E Installation im Gefahrgutcontainer
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Wir beraten Sie

OFRU Recycling GmbH & Co. KG
Marie-Curie-Str. 1
63755 Alzenau / Germany

Telefon +49 6023 50422-0
Telefax +49 6023 50422-60

info@ofru.com
www.ofru.com

(Neue Adresse seit Mai 2015)

OFRU

RECYCLING"®

Katalog Nr. 27 800 023

OFRU behalt sich das Recht vor, Spezifikationen und andere Produktinformationen ohne Nachricht zu &ndern. Diese Publikation ist nur allgemeine Information. Fotos und Abbildungen sowie technische Daten
kénnen vom Angebot abweichen. Technische Daten, insbesondere die Destillationsleistung dienen zur allgemeinen Orientierung. Die Destillationsleistung ist immer abhangig von Art und Zusammensetzung des
Losemittels, Verschmutzungsart und —Anteil, Heiztemperatur, Vakuum, Kiihiwasserdruck und -temperatur, Siedeverhalten. Besondere Sicherheitsbetrachtung erfordert die Destillation von nitrocellulosehaltiger
Druckfarben/Ldsemittel. In der Praxis kdnnen daher die technischen Daten beziiglich Destillationsleistung nach oben oder unten abweichen.Copyright OFRU Recycling GmbH & Co. KG. Alle Rechte vorbehalten.
Alle Angaben ohne Gewahr.



