Wie man
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Losemittel
wieder zu einem
neuwertigen Produkt
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Wir haben die Problemiisung »was tun und wohin mit gebrauch-
ten Losemitteln?«: Die Reinigungsanlagen SC 50 und SC 100 zur
Destillation von gebraucliten Reinigungs- und brennbaren Losemitteln.

Diese Anlagen ersetzen den aufwendigen
Austausch von verschmutzten Lésemitteln:
sie sind somit nicht nur ein Beitrag zum Um-
weltschutz, sondern auch eine preiswerte
Investition zur rationellen Wiedergewinnung
von Betriebsmitteln.

'Aus alt mach neu’ kann jetzt auch in
kleinen und mittleren Betrieben kostengiin-
stig durchgefiihrt werden.

Destillierleistung 20 bzw. 301/h
einfache und gefahrlose Handhabung
explosionsgeschuitzt, TUV-gepriift
kein VerschleiB

minimale Betriebskosten

schnelle Amortisation

Die Anlage besteht aus dem Behélter 1, der
im Inneren eine 'Blase’ hat.

Diese kann 50 bzw. 100 Liter Fliissigkeit auf-
nehmen, die durch Destillation regeneriert
bzw. gereinigt werden soll.

Die Blase ist von einer Warmelbertragungs-
flussigkeit umgeben, die von Heizpatronen
2 in ex-Ausfiihrung gleichmaBig erwarmt
wird. Der Thermostat 3 (iberwacht die
Temperaturregelung.

Der Schwimmerschalter 4 meldet einen
eventuellen Verlust von Warmetibertragungs-
flissigkeit. Thermometer 5 zeigt die Siede-
temperaturen. Manometer 6 dient zur Druck-
Uberwachung, das Sicherheitsventil 7 spricht
bei 0,5 bar an. Im wassergekiihlten Hoch-
leistungskondensator 8 entsteht das Destil-
lat. Eine Wassermangelsicherung 9 tiber-
wacht standig die Kihlwasserzufuhr.

Nach dem DestillationsprozeB schaltet der
Sicherheitsthermostat 10 die Anlage auto-
matisch ab. Die Entleerung der Riicksténde
erfolgt manuell durch den AblaBhahn 11.

Der Schaltkasten 12 steuert die gesamte
Anlage.

Technische Daten SC 50 SC 100
Fassungsvermégen/| 50 100
Leistung I/h

(abhangig vgm Verschmutzungsgrad) ca. 20 ca. 30
Aufheizzeit ca. 1 Stunde
Heizleistung bis 200° C
Spannung 380V 3N ~
Leistungsaufnahme/kW 4,5 9,0
Kuhlwasserdurchlauf
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Konstruktionsanderungen vorbehalten



Kontinuierlicher Betrieb Auch das ist méglich. Die beiden schematischen

Darstellungen zeigen zwei Lésungen.

Verschmutztes Losemittel

Losemittel-
Zulauf

Verschmutztes

Gereinigtes Losemittel Losemittel

l Destillieranlage
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Kontinuierlicher Zulauf mit nattirlichem Gefalle -

Schnelle Amortisation

Kontinuierlicher Zulauf mit Pumpe und Niveauregler

Hier ein Beispiel fiir den SC100. Rechnen Sie mit:
100 Liter verschmutztes Losemittel wiirden bei der
Neubeschaffung (ohne Aufwand fiir die Vernich-
tung!) rund DM 200,- kosten, also DM 2,— pro

Liter.

Die Regenerierung in einem SC 100 wiirde bei
einem Wirkungsgrad von 90% neuwertige 90 Liter
Losemittel ergeben, die einen Wiederbeschaffungs-
wert von DM 180,— haben. Rechnet man als Be-
triebskosten DM 5,— pro Fiillung, so verbleiben

DM 175,—; nach ca. 39 Fullungen héatte sich die

Reinigungsanlage SC 100 _bereits bezahlt gemacht.

Rechnen Sie die Amortisation doch einmal fir
Ihren Betrieb aus. Setzen Sie die Preise ein, die Sie
flir die Flissigkeit aufwenden, die in Ihrem Fabri-
kationsprozeB eingesetzt und verschmutzt wird.
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